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Rohstoffgewinnung, Aufbereitung und Verarbeitung

Der technische Fortschritt im
Bergbau, in der Erschlieffung von
Erdol und Erdgas sowie in der
Aufbereitung und Verarbeitung

von Rohstoffen geht stetig voran.
Dazu leisten Walzlager, Gleit- und
Gelenklager einen wesentlichen
Beitrag. Harte Betriebs- und Umfeld-
bedingungen fordern extrem robuste
Lager und ebenfalls robuste und
abgedichtete Gehduse. Aufgrund
von jahrelanger Forschung und
Entwicklung und eines regen
Erfahrungsaustausches mit
Herstellern und Anlagenbetreibern
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verbessern wir unsere Lager und
Services im Bereich Rohstoff-
gewinnung, -aufbereitung und
-verarbeitung permanent. Eine
unserer Kernkompetenzen liegt
in der Entwicklung von kunden-
spezifischen Groflagern, z.B. fir
die Zementherstellung oder die
Erddlindustrie.

Dank unseres umfassenden Know-
hows kdnnen wir unseren Kunden
jederzeit die richtigen Lager,
Gehduse, Zubehdre und Services
bieten.

Beispiele aus dem
Portfolio der Schaeffler Gruppe:

e Entwicklung und Lieferung von
Walzlagern fiir Vertikalmiihlen fir
die Anwendung von Klinker- und
Kohlevermahlung

e Aufbereitung von Lagern fiir
Tunnelbohrmaschinen

e Online-Schwingungsiiberwachung
an Schaufelradbaggern,
Gurtforderanlagen und Rohr-
bzw. SAG-Miihlen



